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Obsah:

V PRIPADE NEPRiZNIVEHO VYVOJE SITUACE OKOLO COVID-19 PROBEHNE VYUKA ONLINE Dlouho otekavana
harmonizace FMEA vydand 3.6.2019 AIAG (The Automotive Industry Action Group) ve spolupraci s némeckou asociaci
automobilového priimyslu VDA (Verband der Automobilindustrie) predstavuje novy 7-krokovy pfistup k tvorbé FMEA
poskytujici rdmec pro dokumentovani technickych rizik velice podrobnym a preciznim zpsobem. Sdilené pozadavky a
ocekavani ohledné FMEA nyni dodavateldim umozniuji pracovat podle standardizovaného postupu FMEA, ktery pin{
ocekdvani a potfeby OEM zakaznik{. Prace na spojeni piistupl se soustredily na standardizaci a Gpravu
valida¢nich/hodnoticich tabulek FMEA, v¢etné kritérii a popis hodnoceni.
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Dodavatelé
poskytujici své produkty evropskym a severoamerickym vyrobclm (OEM) jiz nemusi hodnotit FMEA na zékladé jinych
tabulek v priru¢kach FMEA od VDA a AIAG. Zastupci VDA a AIAG dosli k dohodé, Ze u harmonizované FMEA mlzZe byt
prileZitost spojit a standardizovat i dalsi ¢asti obou priru¢ek. Cilem je spoluprace tymu FMEA, managementu, zékaznik( a
dodavateld na potencidlnich vadach, ktera je zakladem pro zlepSovani pozadavkd produktu nebo procesu a opatfeni pro
prevenci a detekci. Obsah kurzu Process FMEA (FMEA Handbook 2019): Uvod Ucel a popis Cile a omezeni metody FMEA
Integrace FMEA do spole¢nosti FMEA produktd a procest Planovani projektu FMEA Metodologie Postup provedeni
Process FMEA (FMEA-P) FMEA-P Krok 1: Planovani a pfiprava FMEA-P Krok 2: Analyza struktury FMEA-P Krok 3: Analyza
funkci FMEA-P Krok 4: Analyza selhani FMEA-P Krok 5: Analyza rizik FMEA-P Krok 6: Optimalizace FMEA-P Krok 7:
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Priloha: D2

FMEA a Funk¢ni bezpecnost Priloha: E Dalsi oblasti pouziti Priloha: E1 FMEA pro oblast software Priloha: E2 Cil kontroly
rozsahu software Pfiloha: E3 FMEA v navrhu software Pfiloha: E4 FMEA pro vyrobu strojl a zafizeni Priloha: G Odkazy a
doporucena literatura Pfiloha: H Pojmy Kurz je uréen pro technické Useky (konstruktéry, projektanty, primyslové
inzenyry, technology, zastupce kvality, vedouci projektd, zkudebni techniky, nastrojare, vyrobni inzenyry, specialisty na
vypocty), oddéleni nékupu a rozvoje dodavatel(i. Doporuéeni: U¢astnici musi mit detailni znalosti o produktech a
vyrobnich procesech. Musi se orientovat v technické dokumentaci a znat legislativni a zadkaznické pozadavky.



Lektofi: Ing. Jaroslav Schwarz, Hella Autotechnik NOVA s.r.o.

Poznamka: S ohledem na vyvoj situace kolem Covid-19 probéhne vyuka ONLINE Prezence: 7.45 - 8.00 hodin Vyuka: 8.00 -
15.30 hodin Informace k ONLINE kurzu: 1. Kazdy Gcastnik obdrzi podklady ke studiu a kéd pro pfihlaseni do kurzu. 2. Dne
3. Gnora 2021 od 8.00 hodin probéhne zivé ONLINE vysilani s lektorem 3. Po Usp&sném absolvovani kurzu ONLINE
zadleme G&astnikdim Osvédéeni postou. AKCI PRO VAS PRIPRAVIME | NA KLIi€C



