Special Characteristics and L-Marking according to BMW GS 91011 (2021-05)

Program: Specificky poZadavek zakaznika BMW, konkrétné Group Standard GS 91011 v Sestém vydani z
kvétna 2021, upravuije identifikaci, oznacovani a zachazeni se zvlastnimi charakteristikami (déle jen BM) a
oznacenim L v rdmci BMW Group v¢etné celého dodavatelského retézce. Tento Group Standard zahrnuje
ustanoveni z dalSich BMW standardd napf.:

* GS 90017 Continuous validation of product reliability in the series phase; Process description

* GS 90036 Identification of parts; Rules for definition and implementation of traceability of parts
* GS 91001 Marking of parts; with trademark and part identification data

* GS 91004 Marking of parts; Marking with date of manufacture

* GS 91010-1 Component identification marking; Marking with barcode for IPS-Q, requirements

* GS 91010-2 Marking of parts; Marking with Data Matrix Code or RFID label for IPS-Q, requirements
* GS 98000 Statistical capability studies

* GS 98003 FMEA; Failure Modes and Effects Analysis

* UNR156 UN Regulation No. 156; Software update and software update management system

* VDA Special Characteristics A process description covering Special Characteristics (SC)

* AIAG-VDA FMEA-Handbook Failure Mode and Effects Analysis

BMW Group Standard GS 91011 (2021-05):
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4.1.3 BM-F ,,Function — funkcni“
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8 Oznaceni zvlastnich charakteristik a oznacenfi L

8.1 Oznadeni zvlastnich charakteristik v souhrnnych tabulkach

8.2 Oznaceni L-znaceni a typové schvdleni relevantni BM-L v kvantitativnich strukturach a systémech rizeni
zmén

8.3 Oznacovani na vykresech, grafice a 3D modelech

8.4 Oznaceni L na krycim listu dokumentd

9 Dokumentace a archivace

A (Informativni priloha) Technické kategorie zvlastnich charakteristik

B (Normativni priloha) Filtry

B.1 Filtr konceptu (systém/subsystém)

B.2 Filtr designu

B.3 Filtr vyroby

C (Informativni priloha) Priklad rozkladu

D (Informativni pfiloha) Celkovy pohled na filtr konceptu/designu/vyroby

E (Informativni priloha) Zavaznost S a index hodnoceni Bl

E.1 Vztah vyznamu S ke zvIlastnim charakteristikdm FMEA

E.2 Vztah ratingového indexu Bl k zvl&stni charakteristice

E.3 Pravdépodobnost vyskytu O pro PFMEA a Cp

E.4 Rizika pro vyvoj a proces pro ustalené charakteristiky

E.5 Priklad diagramu priciny a nasledku pro stanoveni potencidlnich zvlastnich charakteristik bez FMEA

E.6 Priklad P diagramu a QFD pro stanoveni potencidlnich zvlaStnich charakteristik/zvlastnich charakteristik
bez FMEA

E.7 Zakladni princip QFD pro stanoveni potencidlnich zvlastnich charakteristik/zvlastnich charakteristik bez
FMEA

E.8 Klasifikace rizika A/B/C

F (Normativni pfiloha)

F.1 Uprava/nové pfifazeni oznaceni L a BM-L relevantniho pro typové schvaleni

F.2 Rizeni zmén komponent( po projektovém milniku homologaéni zralosti

F.3 Rizeni zmé&n pro funkce elektrického systému/elektroniky po milniku projektu zralosti homologace

Kurz je urcen pro technické Useky, zvlasté pak je dllezity pro oddéleni odpovédné za navrh a vyvoj
produktu, za ndvrh a vyvoj procesu, napt. konstruktéry, HW inZenyry, SW inZzenyry, manazery Funk<ni
bezpecnosti, Assessory Funkéni bezpecnosti, inZenyry kvality, vedouci projektd, procesni inZenyry, zkusebni
techniky, oddéleni Nakupu a SQA, interni auditory a PSCR.



